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Rozdziat 2

Definicje terminéw zwigzanych z bezpieczenstwem

W tym podrgczniku, ponizsze terminy beda uzywane w celu zachowania bezpieczenstwa:

Niebezpieczna strefa Kazde miejsce w zasiggu i/lub blisko maszyny,
w ktorej obecnos¢ osoby stanowi ryzyko dla jej
bezpieczenstwa i zdrowia.

Narazona osoba Kazdy kto stoi w niebezpiecznej strefie,
zaréwno czgsciowo jak i catkowicie.

Operator Osoba odpowiedzialna za instalacje,
uzytkowanie, regulacje, utrzymanie,
czyszczenie, naprawe, transport poszczegolnych
czg$ci maszyny oraz reszt¢ czynnosci
wymaganych przy uzytkowaniu tej maszyny

Elementy bezpieczenstwa Elementy sprzedawane oddzielnie specjalnie
zaprojektowane przez producenta, majace na
celu zapewnienie bezpieczenstwa. W
konsekwencji, urzadzenie, ktére nie zadziatato
poprawnie stwarzajac zagrozenie dla narazonej
osoby, bedzie rozpatrywane jko element
bezpieczenstwa.

Poprawne uzywanie maszyny

Maszyna zostata zaprojektowana 1 wyprodukowana tak, aby ciag¢ ptytki ceramiczne pojedynczo 1
podwdjnie wypalane, gres porcelanowy, marmur, kamien naturalny, Toskanskie ptytki z terakoty,
zarowno prosto jak i pod katem 45 stopni
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Rozdziat 2

I Maszyny nie wolno uzywa¢ do innego typu produktow bez wczesSniejszej autoryzacji
RAIMONDI S.P.A, ktore nie bierze odpowiedzialnosci za umyslne czy nieumyslne usterki
spowodowane niewlasciwym uzytkowaniem maszyny. !

Uzytkowanie

Maszyna jest polowicznie automatyczna. Postepowanie ostrza jest zalezne od ludzkiej sity, zatem
ono jak 1 jego szybkos$¢ bedzie musiata by¢ wspoimierna do twardosci 1 grubosci materiatu
przeznaczonego do pociecia.

Ciecie materialu powinno by¢ wykonywane za pomoca naostrzonych ostrzy, przy uzyciu wody,
ktora zawsze powinna znajdowac si¢ w zbiorniku, w wymaganej ilosci.

! Maszyna nie moze by¢ uzywana do ciecia na sucho ani nie naostrzonymi ostrzami!

Charakterystyka maszyny

Charakterystyka ostrza :

Srednica zewnetrzna 250 mm / 10"

Srednica otworu 25,4 mm/ 1"

Kierunek obrotéw zgodnie ze wskazdwkami zegara
Tempo obrotéw Rpm™ 2800 : 3360

Typy dozwolonych ostrzy zostaty opisane ponize;j:

AT OSTRZE ZALECANE DO
’ CONTINUOUS RIM Ceramika, ptytki wypalane
ke pojedynczo
O . .
Fiopee TURBO CONTINUOUS RIM Ceramika, pojedynczo wypalane
R plytki
/( r\‘\t
-‘.\_ (e /‘ SEGMENTED Marmur, terakota, kamien
= naturalny, beton
£ SPECIAL SEGMENTED Gres porcelanowy

! UZYTKOWANIE OSTRZY NIEZGODNIE Z ZALECENIAMI JEST ZABRONIONE!

Charakterystyka techniczna réznych modeli

Seria BOLT posiada 3 r6zne modele, roznigce si¢ pod wzgledem dtugosci cigcia. Charakterystyka
kazdego z modeli przedstawiona jest ponize;j:
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Rozdziat 2

Model BOLT 90 BOLT 120 BOLT 150
Masa urzadzenia Kg 46 50 54

bez obcigzenia USiIbt 101 110 119
Masa urzadzenia Kg 56 70 72
dziatajacego USibt 123 154 159

( poruszajacego

sie)

Masa urzadzenia Kg 86 100 114
dziatajacego USiIbt 190 220 251

(' stacjonarnego)

Pojemnos¢ Lt 40 50 60
zbiornika U.S gal 11 13 16
Maksymalna 55 mm/2 164" 55mm/2 164 55mm/2 16+
grubos¢ ciecia

Rozmiar ostrza 90 cm/ 35 ** 120 cm/ 47" 150 cm/59"

Opis grup maszyny

Seria BOLT sktada si¢ z szeregu grup. Wspoétdziataja w celu zapewnienia skutecznosci. Grupy

dzielg si¢ na:

\

4. Grupa Przymiarowa

1. Grupa Silnikowa

Na ktorej znajduje si¢ ostrze tnagce. Wyposazony w
ergonomiczny uchwyt dla tatwiejszego uzytkowania
przez operatora oraz podiaczenie do sieci
elektrycznej.

2. Grupa Chlodzenia

Pozwala to na staly doptyw wody chtodzacej do
ciecia. Wyposazona w pompy glebinowe oraz
zbiorniki na wodg.

3. Rama

Jest no$ng czgscig maszyny. Wyposazony w
teleskopowe nogi w celu utatwienia transportu
samochodowego. Posiada aluminiowe tawki, na
ktoérych mozna oprze¢ materiat do cigcia.

Sktada si¢ ona z szeregu milimetrowych instrumentow , ktore okreslaja prostopadtos¢ i jednolitosé
ci¢¢ jakie nalezy dokonac.
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Rozdziat 2
Pozycja Operatora

Urzadzenia z serii BOLT powinny by¢ obstugiwane przez jednego operatora na raz. Dana osoba
zobligowana jest sta¢ naprzeciwko maszyny, tak aby chwytajac ergonomiczny uchwyt byla w stanie
zrobi¢ nacigcie w bezpiecznych i nie stresujacych warunkach.

Podczas pracy, Operator powinien zawsze stac
naprzeciwko maszyny i trzymac¢ uchwyt jedng
r¢ka, natomiast drugg trzymac cigty materiat
na stanowisku robotniczym. Material powinien
by¢ zawsze oparty o przymiar OPOrowy

! NIEBEZPIECZENSTWO POCIECIA

MASZYNA POWINNA BYCWLACZONA

WYLACZNIE WTEDY, GDY OPERATOR

ZNAJDUJE SIE W POZYCJI

: ROBOCZEJ. MASZYNA POWINNA BYC
=% WYLACZONA PO ZAKONCZENIU

CIECIA.
ZBLIZANIE RAK DO OSTRZA TNACEGO, GDY MASZYNA PRACUJE JEST SUROWO
ZABRONIONE.

Urzadzenie zabezpieczajace

Seria BOLT wyposazona jest w nastepujace urzadzenia zabezpieczajace

1. Przelacznik wlacz/wylacz
Umozliwia rozpoczecie pracy lub zatrzymanie
maszyny. W przypadku potencjalnego zagrozenia,
urzadzenie powinno zosta¢ wylaczone przy pomocy
czerwonego przelacznika OFF

2. Oslony przeciw rozpryskowi
Zapobiegaja rozchlapywaniu si¢ wody oraz
rozsypywaniu si¢ gruzu, spowodowanego cigciem,
przed ukonczeniem operacji. Szczotki oston ulegaja
zuzyciu 1 powinny by¢ wymieniane w regularnych
odstepach czasu.

Kolejnym urzadzenie bezpieczenstwa jest wtyczka zasilania elektrycznego, ktéra w przypadku
niebezpieczenstwa powinna by¢ natychmiast odtagczona od pradu.

! RAIMONDI S.P.A. NIE BEDZIE BRAC ODPOWIEDZIALNOSCI ZA SZKODY
SPOWODOWANE PRZEZ WYRZUTY WYNIKAJACE Z EKSPLOATACJI LUB ZMIAN
W OCHRANIACZACH WPROWADZONYCH PRZEZ UZYTKOWNIKA, ORAZ Z
POWODU BLEDNEJ POZYCJI OPERATORA ( ZOBACZ ZDJECIE POKAZUJACE
POZYCJE OPERATORA.)
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Rozdziat 2

Akcesoria do maszyny

Seria BOLT wyposazona jest w nastepujace akcesoria:

30 mm (13" klucz sze$ciokatny

4 mm ( 5/32") 1 8 mm ( 5/16") wkret z tbem gniazdowym
Kamien ciosanym

Podrecznik Uzytkowania i Utrzymania w danym jezyku

NS =

Hatas

Maszyna zostata zaprojektowana i wykonana tak, aby zmniejszy¢ poziom hatasu u zrodta.
Oczywiscie, ci$nienie akustyczne rdzni si¢ w zaleznos$ci od rodzaju ostrzy, jego stanu zuzycia, oraz
cigtego materiatu. Dlatego podjeliSmy seri¢ pomiardw przy uzyciu réznych typow ostrzy i
materialdw, zarowno wewnatrz jak i na zewnatrz.

Pomiary wykonane w pozycji operatora za pomocg podobnych maszyny przewiduja nastepujace
wartos$ci, w ktorych:

Stale mierzony ekwiwalentny poziom ci$nienia akustycznego Al [LAeq = dB(A)]. Pomiary na
dworze.

Typ ostrza Typ materiatu
Pustak Podwajnie Porcelana Cegla Kamien
wypalana
Continuous 68,8 88,3 93 87,9 88,8
Segmented 83,1 101,1 106,2 103,7 102,3
Special 71,9 89,8 96 92,4 94,8
Segmented

Stale mierzony ekwiwalentny poziom ci$nienia akustycznego Al [LAeq = dB(A)]. Pomiary na w
pomieszczeniu

Typ ostrza Typ materialu
Pustak Podwajnie Porcelana Cegla Kamien
wypalana
Continuous 75,5 96,7 97,5 88,7 95,8

Maksymalna masa natychmiastowego cisnienia akustycznego poziom C1 [Lpc = dB(C)]. Pomiary
na dworze.
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Rozdziat 2

Typ ostrza Typ materialu
Pustak Podwajnie Porcelana Cegla Kamien
wypalana
Continuous |71,6 91,8 96,7 91,4 92,4
Segmented | 86,4 105,1 110,4 107,8 106,4
Special 74,8 93,4 99,8 96,1 98,6
Segmented

Warunki pomiaréw wewnetrznych sg nastepujace:
Powierzchnia budynku:

dhugos¢: 8m (26")
szerokos¢: Sm (16"
wysoko$¢: 3m (10")

Typ lokalu:

podtoga: wykonczony beton
pokrycie: dachowka
$ciany: murowane z boku szkla

Uzywana maszyna : Bruel & Kjaer mod. 2221 class 1
Wzorzec odniesienia : DIN 45635

Zezwala si¢ na uzywanie maszyny tylko wtedy, gdy zapewniona jest odpowiednia ochrona stuchu.
Pracodawca musi wigc obowigzkowo zapewni¢ operatorom $rodki ochrony osobistej (stuchawki,
wtyczki itp.)

Wibracje

Okreslenie poziomu wibracji generowanych przez urzadzenia dla — Awsum

Wielkos¢ naprezen wibracyjnych generowanych przez urzadzenie powinna by¢ scharakteryzowana
dla kazdych warunkéw ekspozycji. ROwnowaznym przyspieszeniem, ktdre najkorzystniej wyrazi¢
w jednostkach miary SI (metry na sekunde do kwadratu - m / s2), powinno by¢ okreslone ilosciowo
dla kazdego uchwytu w trzech standardowych kierunkach X, Y i1 Z, przy zastosowaniu
czestotliwosci masy przewidzianej Srednig (Wh), ktéra stanowi, maksymalng czuto$¢ systemu reka -
rami¢ na bodzce wibracyjne o czgstotliwosci w zakresie pomiedzy 5,6 1 1400 Hz.

Takie odstepy okazuja si¢ by¢ ograniczone przez oktawy pasm czestotliwosci znamionowych 8 i
1000 Hz (w zestawie) lub przez jedna trzecig pasm oktawowych o czgstotliwosci nominalne;j
wynoszacej 6,3 Hz 1 12500 Hz.
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Rozdziat 2

Weighg fcor: 50 491 vk
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{*) The logarithmic decibel scale ([dB ref. 10* m/¥) is also frequenfly used

Trzy osiowe wyniki majg by¢ sumowane sektorowo w celu uzyskania catkowitego przyspieszenia
wazonych.

A(W) sum =sqr( @wx + a%wy + a%:)

Trzy standardowe kierunki odnosza si¢ do uktadu wspéirzednych biodynamicznych, ich poczatek
wiaze si¢ na szczycie kosci $rodrecza i1 osi Z, okreslonej przez dtugosc¢ osi tej kosci, 0§ X przecina
dton natomiast 0§ Y jest prostopadta do dwoch poprzednich

Na podstawie pomiarow przeprowadzonych przez symulacje pracy w pomieszczeniu badawczym
firmy RAIMONDI SpA zgodnych z UNI EN 5349-1: 2004 wartosci standardowe sg nast¢pujace:
Okreslenie poziomu drgan generowanych przez urzadzenie

Porcelana Awsum 0,2061 m/s?
Podwadjnie wypalana Awsum 0,1692 m/s?

DOKUMENTY BADAN I CERTYFIKATY NARZEDZI ZNAJDUJA SIE W POSIADANIU
FIRMY RAIMONDI S.P.ATSA PRZECHOWYWANE DO DYSPOZYCJI WELASCIWYCH
ORGANOW KONTROLNYCH.

Ztomowanie i recykling

Producent deklaruje poprawng prace urzgdzenia przez 15 000 godzin roboczych podczas
normalnego uzytkowania. Pod koniec Zycia maszyny uzytkownik powinien zapoznac si¢ z
przepisami 1 regulacjami obowigzujacymi na danym obszarze dotyczacymi zasad ztomowania 1
recyklingu i $cisle si¢ do nich stosowac. Przede wszystkim widzac, Ze ciecz smarujgca jak i inne
ogolnoczyszczace pltyny konczg sig, nalezy roztozy¢ maszyng¢ na czesci

Po rozebraniu maszyny i segregacji czesci zgodnie z obowigzujacymi przepisami, cze$ci nalezy
dostarczy¢ firmie recyklingowej. Urzadzenie nie zawiera szkodliwych sktadnikow lub substancji,
ktoére wymagaja szczegdlnych procedur usuwania
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Rozdziat 3

PODCZAS PROCESU UTYLIZACJI ZGODNIE Z PRAWEM OBOWIAZUJACYM W
DANYM KRAJU WYMAGANE JEST ABY ZANIECZYSZCZENIA, TAKIE JAK OLEJE |
ROZPUSZCZALNIKI, PRZECHOWYWANE BYLY WYLACZNIE W BECZKACH
METALOWYCH

Deklaracja Producenta CE- ROHS / RAEE

DYREKTYWA 2011/65/EU ( Dyrektywa RoHS ) Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 8
czerwca 2011 na temat ograniczenia stosowania niektorych niebezpiecznych substancji w sprzecie
elektrycznym i elektronicznym.

DYREKTYWA 2002/96/EC ( Dyrektywa WEEE) Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 27
stycznia 2003 na temat zuzycia urzadzen elektronicznych i elektronicznych

Z odniesieniem do dyrektyw, o ktorych mowa w szczegolno$ci w zatagcznikach "TA" i "IB"
dyrektywy 2002/96 / CE, Raimondi SpA, oswiadcza, ze jego produkty

NIE MIESZCZA SIE W ZAKRESIE STOSOWANIA DYREKTYWY 2011/65/EU

Substancje podlegajace ograniczeniom, o ktorych mowa w artykule 4 (1) i maksymalne stg¢zenie
dopuszczalne wagowo w jednorodnym materiale:

Otow (0,1 %)

Rtec (0,1 %)

Kadm (0,01 %)

Chrom Szes$ciowartosciowy (0,1 %)

Bifenyl Polibromowany (PBB) (0,1 %)

Polibromowany Eter Difenylowy (PBDE) (0,1 %)

Opakowanie transportowe

Transport powinien odbywac si¢ za pomoca
wozka paletowego.

Widtly wézka nalezy wlozy¢ w odpowiednie
otwory palety.

Nalezy uzywa¢ wozka widlowego o nosnosci
powyzej 200 kg.

Czynnosci obstugowe

Przenoszenie

Maszyne¢ powinny przenosi¢ dwie osoby, trzymajac
ja za odpowiednie uchwyty po obu stronach.

! UPEWNLJ SIE, ZE ZESPOL SILNIKA
ZOSTAL UNIERUCHOMIONY WE
WLASCIWEJ POZYCJI !

Strona 10/20



Rozdziat 3
! DO PRZENOSZENIA I MONTAZU MASZYNY WYMAGANE SA DWIE OSOBY !

W przypadku, gdy maszyna ma by¢ przetrzymywana przez dluzszy czas nicuzywana powinna
zosta¢ ostonieta przykryciem chronigcym ja przed warunkami atmosferycznymi i1 agresywnymi
chemikaliami.

Przygotowujgc maszyne do przechowywania nalezy odtagczy¢ prad, wyla¢ wode i oczysScic¢ zbiornik.
Maszyna powinna by¢ przechowywana w pomieszczeniu w temperaturze — 10°C — 70°C ( 50°F —
158°F)

Zasilanie

Maszyny z serii BOLT powinny by¢ zasilane napigciem zgodnym z danymi technicznymi podanymi
w tabeli. Maszyna powinna by¢ potaczona przewodem podtagczonym uziemieniem. W przypadku
watpliwosci nie nalezy podtacza¢ maszyny.

Podtaczaé do gniazda 16A.

Uzywanie dlugiego przewodu zasilajacego lub generatora pradu moze powodowa¢é
nastepujace problemy:

1. Wolny rozruch silnika i zadzialanie bezpiecznika
2. Przegrzewanie sie silnika i spadek mocy
3. Wylacznik ON/OFF nie zadziala

W przypadku zasilania przewodem zasilajagcym przewdd ten powinien posiada¢ nastepujaca
charakterystyke :

1. Dlugo$é max. 10 metrow
2. Powinien posiada¢ urzadzenie do przenoszenia ( beben)
3. Powinien by¢ kompletnie rozwiniety
Maszyny "BOLT" muszg by¢ podtaczone do sieci elektrycznej posiadajacej wytacznik réznicowy

lub transformatora izolacji klasy II 1 by¢ dopasowane do przepiséw technicznych w kraju
docelowym.

DO PRAWIDELOWEGO KORZYSTANIA Z WYLACZNIKOW PRADU , NIE ZAPOMNIJ,
ABY SPRAWDZIC ICH SKUTECZNOSCI ZA POMOCA PRZYCISKU TESTOWEGO
UMIESZCZONEGO NA PRZEDNIEJ CZESCI URZADZENIA.

Montaz maszyny

Do wykonania tej operacji niezbedne sg rekawice i wzmocnione buty

Zdejmij maszyng¢ z palety i sprawdz czy nie jest uszkodzona.
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Rozdziat 3
Sprawdz czy zespdl silnika jest zamocowany prawidlowo.

Uwolnij tylng nogg przez catkowite odkrgcenie pokretta mocujacego nogi. (A). Ustaw si¢ w tylnej
czesSci urzadzenia, az jego noga catkowicie wyjdzie z ramy. Znéw wkrec¢ catkowicie pokretta
mocujace nogi.

| U
I

Ustaw si¢ w przedniej cze$ci urzadzenia, i catkowicie odkre¢ sruby mocujace noge ( B) i podnies
maszyng¢ az nogi w petni si¢ otworza. Ponownie mocno dokrg¢ sruby mocujace noge. ( B)

3.4.1 Uzupelnianie zbiornika _ I Wate level

Wykonujac ponizsza operacje¢ upewnij sie, Ze maszyna nie Recyce
jest podlaczona do sieci. P

Tank

Po zamknigciu otworu spustowego z konkretng wtyczki, wla¢
zimng i czystg wodg¢ do zbiornika, az do poziomu 2 cm (25/32 ")
powyzej pompy recyklingu.

Ciecie

=

Przed rozpoczeciem cigcia, upewnij sie, ze

pokretto blokowania (A) 1 pokretto p
blokady podnoszenia (B) zostaty —
przykrecone do konca tej podrozy i linii kﬁ
cigcia / placu. Wyrdéwnanie obejmuje ?:A 1./
zakres tolerancji +/- 1,5 mm (1/16 ") na \ Lgv
metr ——
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Rozdziat 4

Podczas cigcia predkos¢ powinna by¢ proporcjonalna do stopnia twardos$ci i grubosci cigtego
materiatu, w celu uniknigcia wygiecie lub rozproszenia tarczy lub przegrzania silnika.

W PRZYPADKU CIECIA GRUBSZYCH MATERIALOW ,\WSKAZANE JEST, ABY
CIECIE WYKONYWANO W KILKU PRZEJSCIACH W ZALEZNOSCI OD TWARDOSCI
MATERIALU.

Wilacz przycisk startu, poczekaj az woda chlodzaca dojdzie do tarczy.
Rozpocznij cigcie wolno zaglebiajac tarcze w ciety materiat. Kontynuuj cigcie utrzymujac statg
predko$¢ i zwalniajac na koncu ciecia.

W przypadku tamania koncéwki ptytki ( ostatnie centymetry) nalezy naostrzy¢ tarcze przecinajac
kilkukrotnie kamien do ostrzenia.
Jezeli problem nie zostat rozwigzany sprobuj jak ponize;j:

o

+_ 2an (25/377) wt
1

Przetnij ok. 2cm koniec ptytki, obro¢ ja o 180st i rozpocznij wlasciwe cigcie do momentu
pierwotnego nacigcia.

i Complete cut

3

Podczas ciecia postepuj zgodnie z instrukcja ,,pozycja operatora”. Kontroluj czysto$¢ wody w
zbiorniku. W przypadku gdy pompa jest kompletnie zamulona patrz rozdzial ,,5. 5
Czyszczenie zbiornika” Me¢tna woda moze by¢ powodem wadliwego funkcjonowania lub
zniszczenia pompy.

Maksymalna dtugos¢ cigcia moze by¢ uzyskana w sposéb jak ponizej:

1. Ustaw grupe silnika na poczatku cigcia w potozeniu maksymalnego narastania

2. Obnizajgc tarcze rozpocznij cigcie

3. Gdy dolne skrajne potozenie zostanie osiggnigte rozpocznij przesuwanie zespotu tngcego do
przodu do dokonczenia cigcia.

Cigcie Cigcie maszyny
odcinajacej
BOLT 150 Rozmiar ptytki 0-135mm (5°%1°") 135 mm (5°%¢") — 150
mm ( 529/32")
BOLT 120 Rozmiar ptytki 0— 105 mm (4 ¥ 105 mm (4 9% — 120
mm ( 4 23/32")
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BOLT 90 Rozmiar plytki 0 mm — 75 mm ( 2 *¥%)| 75 mm ( 25¥%¢)-
90mm(3 35/64")

Rozdziat 4

Ciecie po przekatnej

Poluzuj dzwigni¢ ( A) i ustaw linijke pod katem 45 st, doci$nij dzwignie (A)

Poluzuj dzwigni¢ (C) 1 ustaw trojkat ( D) w odpowiedniej pozycji przy pomocy przedziatki na
linijce (E)

Trzymajac tarcz¢ powyzej plytki przejedz zespotem nad ptytka przez cata dlugosé cigcia.
Utrzymujac ostrze nad powierzchnig plytki, pozwol na poslizg grupy silnikowej i zmien nachylenie
kwadratu (B), jego potozenia, tak Ze ostrza na poczatku i na koncu cig¢cia odpowiada¢ bedzie
wierzchotki ptytki Gdy uda si¢ to osiagnaé, zacisnij catkowicie dzwigni¢ (A), umies¢ trojkat (D), w
poblizu krawedzi plytki i docis$nij catkowicie dzwignig (C)

! W PRZYPADKU CIECIA POD INNYM KATEM NIZ 90 CZY 45 ST. NALEZY
WYRYSOWAC LINIE CIECIA NA PLYTCE.

PRZY WYLACZONYM SILNIKU POLOZYC PLYTKE NA LAWCE MASZYNY I
PRZEJECHAC NAD NIA ZESPOLEM TNACYM SPRAWDZAJAC POPRAWNOSC
WYRYSU I POLOZENIA. DOCISNAC TROJKAT (D) DO PLYTKI I ZABLOKOWAC
DOCISKAJAC DZWIGNIE (C) !

4.3. Ciecie pod katem 45°

Podnies zespol tnacy na maksymalne gorne polozenie.
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Rozdziat 4

Poluzuj nakretki (A) (przednie i tylne) przechyl prowadnice (B) do konca i zablokuj ja mocno
przykrecajac nakretki.

Przed przechyleniem prowadnicy nalezy sprawdzi¢ czy tarcza nie bedzie dotykala ramy oraz
materialu, ktéry ma zostaé pociety.

Opus¢ gltowice silnika tak aby diamentowa tarta obrgczy byla na tym
samym poziomie stolu roboczego i zablokuj ja dociskajac catkowicie
pokretta (C).

Zanim rozpoczniesz cigcie upewnij sie, ze wszystkie Sruby ustalajace
rame s3 dokrecone ( A) oraz ustalajace wysokos¢ tarczy ( C)

Pot6z plytke powierzchniag szkliwiona do gory zwracajac szczegdlng uwage na doktadnosé¢
potozenia ptytki. Sprawdz czy ostrze diamentowe znajduje si¢ na poziomie szkliwa. Zbliz trojkat

( E) do ptytki i zablokuj go przy pomocy dzwigni.

Wykonaj 2/3 cm cigcie testowe aby zweryfikowac poziom szkliwa, jesli bedzie taka potrzeba po
zwolnieniu blokady dzwigni ( E) popraw ulozenie ptytki. Gdy osiagniesz oczekiwang pozycje zbliz
trojkat ( E) 1 zablokuj go zaciagajac dzwignie.

W celu osiggniecia prawidlowego cigcia nalezy cyklicznie ostrzy¢
tarcze poniewaz nienaostrzona moze si¢ wygina¢, uniemozliwiajac
utrzymanie prawidtowej wysokosci cigcia.

W przypadku tamania si¢ koncowki ptytki nalezy naostrzy¢ tarcze
przecinajac kilkukrotnie kamien do ostrzenia.

Jezeli problem pozostat nalezy wykona¢ nastgpujace czynnosci:
Wykonaj nacigcie na glebokos$¢ 2 cm na na przeciwnej stronie ptytki co do zasadniczego cigcia

rys.1
Przekrec ptytke o 90 st i wykonaj cigcie rys. 21 3.

@3@/

¢

P

L

2 am (25/32") Jolly cut (omplete joll
00° cuf
1 — 2 3
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Rozdziat 4

Ostrzenie tarczy diamentowej

Jesli zauwazysz, ze podczas cigcia iskrzy, tamie si¢ koncowka ptlytki lub
ciecie wymaga wiele wysitku, oznacza to, Ze tarcza wymaga naostrzenia. |
Nalezy nig kilkakrotnie przecig¢ kamien ostrzacy bedacy na wyposazeniu

maszyny.

Ustawianie prostopadtosci

PODCZAS WYKONYWANIA TEJ OPERACJI UPEWNIJ
SIE, ZE MASZYNA NIE JEST PODEACZONA DO SIECI.

! UPEWNIJ SIE, ZE LINIJKA ( A) JEST CZYSTA 1 MA
KONTAKT ZE STOPEREM (B) A DZWIGNIA ( C) JEST
ZABLOKOWANA.

; Przesun modut silnika na koncowsa
pozycje ciecia. Potdz katownik ( E)

"\ naprzeciwko linijki ( A). Przesuwaj

 miarke do momentu uzyskania

— prawidlowej pozycji wzgledem tarczy

(F). Dla sprawdzenia przesun modut silnika sprawdzajac prostopadto$¢ prowadzenia tarczy

wzgledem linijki (E)

oo — > Saun . o +
VY
0O 0 O
C/L {v/' J\_/L
Range Range Range
Blode Blode || Blode
LI~ - +0 e
OK NO NO -
o AT >mﬁw
) w oy ) , W
nscrew J / (rew
thestop J "~ the stop
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Rozdziat 4
Aby dodac¢ linijke¢ ( square), wymagane jest:
Poluzowanie $ruby (G) i zamontowanie stopera ( B); odstawienie (?)

Inijki ( rest the square) ( A) naprzeciwko stopera ( B) za pomoca ptytki
lub miarki

45.1 Regulacja osiowania

Poluzuj sruby mocujace ( N ) regulatora (M), potoz linijke lub
ptytke na uprzednio ustawionej czesci blatu (A).

Spraw aby regulator (M) przylgnat do linijki lub ptytki,
nastepnie mocno dokrec Sruby (N)

0K NO NO
fashail v-gm :-\'.\‘
(M) {A) T () (M) (4

I Odchylenie na +/- 1,5 ,,/1 metr sa dopuszczalne ze
wzgledu na tolerancje maszyny !

1.000 mm (39 3087

Wymiana tarczy

! Przy tej operacji uzywaj rekawic ochronnych !
! Przy tej operacji upewnij si¢, ze maszyna jest odlaczona od sieci !

Aby wymieni¢ tarczg, najpierw usun plastikowe ochraniacze chronigce przed rozpryskiem wody 1
gruzu (A). Nastepnie zdejmij ochraniacze ostrza ( B). Umie$¢ 8mm ( 5/16") wkret z tbem
gniazdowym na jego miejscu na kolierzu watu. Za pomoca 30 mm ( 1 **%) klucza szeéciokatnego
odkre¢ ostrze nakretki (C) zgodnie z ruchem wskazowek zegara.
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Rozdziat 5

Usun kotnierz ostrza (D), wyciagnij zuzyte ostrze, zatéz nowe 7 : —
zwracajac uwagge na strzatki wskazujace kierunek obrotu
wygrawerowane na ostrzu i jego ostonie. Ponownie zamontuj kotierz
tarczy mocujacej (D). Umies¢ 8mm ( 5/16") wkret z tbem
gniazdowym na jego miejscu na kotierzu watu. Za pomocg 30 mm
(13" klucza szeSciokatnego przykreé ostrze nakretki (C) zgodnie z
ruchem wskazowek zegara. Recznie obroc¢ ostrze, aby sprawdzi¢ jego
prawidlowy montaz. Powinno obracaé si¢ bez pocierania czy tarcia.
Ponownie zamontuj ostone ostrza (B) 1 plastikowe ochraniacze przeciw rozpryskom (A).
Rekomenduje si¢ wykonaniu paru naci¢¢ na kamieniu do ostrzenia w celu zapewnienia lepszej
wydajnosci.

Dla prawidlowego dziatania i trwato$ci watu ostrza, gdy ostrze zostato rozmontowane, wskazane
jest, aby wyja¢ kohierz tarczy i nasmarowac tozysko (F)

! W przypadku gdy tarcza posiada pierscien centrujacy nalezy upewnié sie czy jest on we
wilasciwym polozeniu

Oproéznianie i czyszczenie zbiornika

! Przy tej operacji upewnij si¢, ze maszyna jest odlaczona od sieci !

Aby oczysci¢ zbiornik, umie$¢ wiadro pod otworem
odptywowym. Usun korek (A) i pozwol wyciec brudnej wodzie.
Usun dwie taweczki robotnicze (B) i obmyj duzg iloscig wody.
Gdy skonczysz odstaw taweczki 1 korki na miejsce.

! Usuwanie wody ze zbiornika oraz pozostalosci po ci¢ciu
powinno by¢ wykonywane zgodnie z przepisami kraju
uzytkowania maszyny !

Akcesoria

Set-Square

W przypadku powtarzajacych si¢ cie¢ i skosowania duzych ptytek, set-square gwarantuje stale
cigcia lub skosowanie o zadanej wielkosci.
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Rozdziat 6

Set- square musi by¢ przymocowany po stronie zbiornika za pomoca $rub.
Poluzuyj $ruby (A), zamocuj set-square na wspornikach (B) za pomocag nakretek motylkowych. (C)

Zestaw kot

Za pomocg odpowiedniej wielkosci klucza nasadowego (A), przymocowac kota (B) do ramy
maszyny. Pdzniej zainstalowa¢ uchwyty (C) do ramy maszyny.

7.1 Rozwigzywanie problemoéw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Maszyna nie pracuje

Wtyczka nie jest prawidlowo
wlozona do gniazdka.

Wiozy¢ prawidtowo wtyczke.

Za niskie napigcie w gniazdku.

Sprawdzi¢ napigcie 1 amperaz.

Przewod zasilajacy jest

Sprawdz polaczenie w listwie

przerwany. zaciskowej

Wymien kabel zasilajacy.

Brak napiecia w gniazdku. Sprawdz lub zaplanuj
sprawdzenie gniazdka

Uszkodzony wytacznik Wymieni¢ wylacznik

Uszkodzony silnik

Skontaktowac si¢ ze
sprzedawcg lub serwisem.

Tarcza si¢ nie obraca

Wadliwie zalozona tarcza

Sprawdzi¢ prawidlowe
blokowanie dysku

Silnik startuje z trudem

Uszkodzenie kondensatora

Skontaktowac si¢ ze
sprzedawcg lub serwisem.

Brak napigcia w silniku

Sprawdz napigcie w Silniku
Przewdd zasilajacy jest duzszy
niz 10 m.

Sekcja przewodow jest
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niewymiarowa

Drgania silnika

Skontaktowac si¢ ze
sprzedawcg lub serwisem.

Hatas silnika

Uszkodzone tozyska

Skontaktowac si¢ ze
sprzedawcg lub serwisem.

Maszyna wylacza sie podczas
pracy

Zbyt wysoka temperatura

Poczekac az silnik ostygnie.

Zadziatanie wylgcznika
termicznego

Znalez¢ przyczyne
przegrzewania.

Brak wody na tarczy

Pompa nie dziata

Sprawdzi¢ czy nie ma
odpadkow ptytek w pompie.
W przypadku gdy niezbedna
jest wymiana patrz. ,,Wymiana
Pompy”

Zbyt niski poziom wody w Dola¢ wody
zbiorniku
Korek jest uszkodzony Wymieni¢ korek

Zatkany filtr pompy

Oczysci¢ filtr pompy

Nadmierny luz w silniku

Nalezy skorygowac¢ kota
pasowe

Patrz. Regulacja urzadzenia
przesuwnego

Kota pasowe sg zuzyte

Skontaktowac si¢ ze
sprzedawcg lub serwisem.

Tarcza nie tnie

Zuzyte ostrza

Patrz. Ostrzenie Tarczy

Nieodpowiednia tarcza

Zastosowac¢ odpowiednig tarcze

Nieprostopadte cigcia

Kat nie ma 90 st.

Patrz. Regulacja prostopadtosci

Nieréwnomierne cigcie pod
katem

Uszkodzona tarcza

Patrz. Cigcie sko$ne 45 st

Rozdziat 7
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