Pikus ADV

Instrukcja obstugi
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Deklaracja Zgodnosci

Firma Raimondi z siedzibg w Modenie Wiochy ul. Tipografi reprezentowana przez Ivana Raimondiego

o$wiadcza ,ze maszyna pod nazwag Pikus ADV spetnia wszystkie ponizsze normy i regulacje:

98/37/EEC
73/23/EEC
89/336/EEC
92/59/EEC
85/374/EEC

Oprdécz tego zarowno projekt jak i konstrukcja spetnia standardy techniczne jak ponizej:

EN-12100-1
EN-12100-2
EN 294
EN418

EN 349

EN 1050
EN 842

EN 981

EN 1037
EN 811

EN 894-1
EN 894-2
EN 894-3
EN 953

EN 60204-1
UNI EN 12418
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Sprawdzenie , gwarancja i odpowiedzialnos¢

Sprawdzenie
Maszyna dostarczona uzytkownikowi jest gotowa do instalacji , po przejsciu testdw wykonanych przez producenta
zgodnie z obowigzujgcymi regulacjami i przepisami.

Gwarancja

W ciggu 12 miesiecznej gwarancji Raimondi zobowigzuje sie do dostarczenia nieodptatnie wadliwych elementéw
produktu w przypadku wad materiatowych lub wadliwego dziatania elementow.

W przypadku jak powyzej wadliwe elementy powinny by¢ zwrécone na koszt Raimondi do producenta. W ramach
gwarancji wadliwe elementy zostang wymienione.

Gwarancja nie obejmuje wszystkich wydatkéw jak podréze , zakwaterowanie, transportu, robocizny przy wymianie czesci
przez pracownikéw Raimondi na miejscu u klienta.

Gwarancja nie pokrywa utraty wlasciwosci czesci spowodowanych zuzyciem eksploatacyjnym.

Gwarancja obejmuje czesci dostarczone kupujgcemu.

Nie gwarantuje sie rekompensaty za wydatki , utrate zyskéw , czy uszkodzenia ciata spowodowane przez uszkodzone
elementy maszyny.

Instalacja czesci innych niz wyspecyfikowana przez Raimondi , zakupiona poza siecig zatwierdzong przez Raimondi
oraz/lub wykonanie modyfikacji i uzytkowanie maszyny niezgodnie z instrukcjg powoduje wygasniecie gwarancji.

Odpowiedzialnos¢

Raimondi nie bierze odpowiedzialnosci za nieprawidlowe dziatanie oraz zniszczenia spowodowane nieautoryzowanym
serwisem lub wykonaniem nieautoryzowanych modyfikacji przez osoby trzecie nieautoryzowane przez Raimondi.

Warunki uzywania
Maszyna do prawidtowej pracy powinna mie¢ zapewnione warunki:
Temperatura 0- +55°C
Wilgotnos¢ 10%-90%

Maszyna musi by¢ ustawiona w sposob chroniacy ja przed deszczem.

Warunki uzytkowania inne niz powyzsze mogg by¢ powodem powaznych uszkodzen maszyny a w szczegdlnosci instalacji
elektrycznej.

Uzytkowanie maszyny w warunkach innych niz powyzsze powoduje utrate gwarancji.

Przechowywanie maszyny w przypadku gdy nie jest uzywana powinno sie odbywac¢ w temperaturze -10°C - +70°C
przy uwzglednieniu wszystkich powyzszych zastrzezen.

Uzywanie maszyny w srodowisku zagrozonym wybuchem jest absolutnie zakazane.
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Zapytania serwisowe i serwis techniczny.

Wszystkie zapytania dotyczgce serwisu technicznego nalezy przesyta¢ do:
Raimondi

serwis techniczny

fax 0030 059 282 808

e mail raiutens@raimondiutensili.it

Nalezy podac¢:

1.Typ maszyny , numer ,numer seryjny , rok instalacji
2.Wykryte uszkodzenia

3. Miejsce zakupu urzadzenia -dystrybutor

4. Data otrzymania i specyfikacja zakupionych maszyn i czesci.

Zamawianie czesci zamiennych

Wszystkie zapytania dotyczace czesci zamiennych powinny by¢ przystane do:
Raimondi

Serwis techniczny

fax 0039 059 282 808

mail raiutens@raimondiutensili.it

Nalezy podac:

1. Model maszyny

2. Numer rejestracyjny ( patrz strona tytutowa instrukcji)
3.Kod czesci zamawianej ( patrz specyfikacja czesci )
4.Ilo$¢ zamawiana

5.Sposéb wysyiki

Oznaczenia

Dane identyfikacyjne maszyny umieszczone na obudowie powinny by¢ zawsze podawane w korespondencji
pomiedzy uzytkownikiem a producentem np. przy zapytaniach obstugowych czy zamawianiu cze$ci zamiennych.

Plakietka identyfikacyjna
umieszczona na maszynie (rys)

Usuwanie plakietki
identyfikacyjnej jest
kategorycznie zakazane.
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Ogodlne przepisy bezpieczenstwa.

Przepisy wyszczegdélnione ponizej powinny by¢ przeczytane starannie i ich przestrzeganie powinno
sie sta¢ codziennym nawykiem obstugi catego sprzetu w celu zapobiezenia jakimkolwiek obrazeniom ludzi i
uszkodzenia obiektow.
1. Nie nalezy uruchamia¢ maszyny zanim czynno$¢ nie zostanie w petni przemyslana.
2. W razie watpliwosci , pomimo starannego przeczytania instrukcji prosimy o kontakt z Raimondi
3. Nalezy upewnic sie czy personel przewidziany do obstugi maszyny nalezycie zrozumiat instrukcje bezpieczenstwa.
4. Przed uruchomieniem maszyny , operator powinien zweryfikowac¢ obecnos$¢ widocznych defektéw na czesciach
ochronnych oraz innych czesciach maszyny. W razie wystagpienia defektow nalezy je niezwtocznie zgtosi¢ najblizszemu
serwisowi technicznemu Raimondi.
5. Nigdy nie uruchamiaé maszyny bez ostrzezenia blisko stojgcych osdb i odsuniecia ich na bezpieczng odlegtosé.
6.Codziennie sprawdzac¢ poprawnos$¢ dziatania,oston i wytgcznikow.

7. Czesci ochronne nie powinny by¢ zdejmowane lub pracowac nieefektywnie.

8. Podczas obstugi lub niezbednej naprawy moze zaistnie¢ konieczno$¢ demontazu czesci ochraniajgcych. Czynnosc¢ ta
moze by¢ wykonywana wytgcznie przez autoryzowany personel.

9. Wszystkie styki zastosowane w maszynie powinny by¢ w dobrym stanie. Wszelkie uszkodzenia nalezy natychmiast
naprawiac.

10. Operator maszyny powinien by¢ w bezposrednim zasiegu przyciskow Stop i Start

11. Wymienia¢ czesci wygladajgce na uszkodzone oryginalnymi cze$ciami zamiennymi , gwarantowanymi przez
producenta.

12. Nigdy nie prébuj lekkomyslnych rozwigzan.

13. Wszystkie serwisowanie dotyczace waznych czesci powinny by¢ wykonywane przez autoryzowany personel przy
odtgczonym od sieci zasilaniu.

14. Nie dokonywac jakichkolwiek potaczen w istniejgcej instalacji elektrycznej.

15. Nigdy nie obstuguj ruchomych czesci nawet w przypadku zablokowania czy zakleszczenia.

16. Nie nalezy nosi¢ ubran , ornamentow i innych akcesoriow mogacych wkreci¢ sie w ruchome elementy.
17.Utrzymuj miejsce wokot maszyny w czystosci.

18.zawsze no$ okulary ochronne, Nauszniki, i inne osobiste $rodki ochronne w miejscach gdzie jest to wymagane.
19.Zawsze zwracaj uwage na wszystkie miejsca ktére sg oznaczone znakiem ostrzegawczym.

20. Zawsze dostosowuj swoje dziatania do obowigzujacych przepisow. W razie watpliwosci przeczytaj ponownie
instrukcje.

W razie watpliwosci nie uruchamiaj maszyny.

21. Maszyna powinna by¢ uzywana wytgcznie przez osobe uprawniong zgodnie z wymogami instrukcji zatwierdzonej
przez Raimondi.

Nie uzywaé maszyny do innych celéw niz opisane w instrukcji. Nie cia¢ innych materiatéw niz jest to
opisane w instrukcji. Nie zwieksza¢ szybkosci maszyny poza wartosci okreslone w instrukcji .

Niewtasciwe uzytkowanie maszyny moze spowodowac niebezpieczenstwo dla personelu oraz uszkodzenie maszyny.

W przypadku wystgpienia probleméw w okresie uzytkowania maszyny nie opisanych w instrukcji prosimy o kontakt z
dziatem technicznym w celu rozwigzania problemu w najkrétszym mozliwym terminie.
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Rozdziat 2

Definicje przepisow bezpieczenstwa

W niniejszej instrukcji wystepuja nastepujgce terminy dotyczgce bezpieczenstwa:

Strefa niebezpieczna Obszar wokdt maszyny w obrebie ktérego moga powstac
obrazenia personelu spowodowane dziataniem
maszyny.

Osoba narazona Osoba znajdujaca sie w obrebie strefy niebezpiecznej.

Operator Osoba odpowiedzialna za instalacje obstuge , czyszczenie i

serwis maszyny oraz zamawianie czesci zamiennych.

Sprzet bezpieczenstwa Elementy specjalnie zaprojektowane przez producenta i
sprzedawane oddzielnie majgce na celu podniesienie
bezpieczenstwa.

Odpowiednio elementy zmniejszajgce niebezpieczenstwo
sg rowniez traktowane jako sprzet bezpieczenstwa.

Poprawne uzytkowanie maszyny

Maszyna jest przewidziana do ciecia i frezowania pod katem 45° ptytek ceramicznych, gresu porcelanowego , marmuru,
kamienia naturalnego , ptytek terakotowych , konglomeratu cementowego.

Maszyna nie moze by¢ uzywana do innych materiatéw bez uprzedniej autoryzacji przez Raimondi, ktéry nie
ponosi odpowiedzialnosci za szkody i uszkodzenia powstate przy cieciu materiatow innych niz wymienione.

Maszyna jest pétautomatyczna. Posuw tarczy jest uzalezniony od sity operatora dlatego tez powinien on by¢
kontrolowany odpowiednio do rodzaju i grubosci cietego materiatu.

Materiat powinien by¢ ciety przy pomocy naostrzonej tarczy chtodzonej wodg, woda powinna w zbiorniku powinna by¢
uzupetniona do odpowiedniego poziomu.

Maszyna nie moze by¢ uzywana do ciecia na sucho oraz nieodpowiednimi tarczami.

Charakterystyka maszyny

Typ uzywanych tarcz.
Seria tarcz uzywanych do maszyny PIKUS ADV zapewniajgcych efektywna prace i dobre rezultaty.

Charakterystyka tarcz:

Srednica zewnetrzna: 250mm

Srednica wewnetrzna : 25,4mm

Kierunek obrotéw: przeciwnie do obrotu zegara
Predkos¢ obrotow: 2000-2400 obrotéw / min
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Rozdziat 2

Typ tarczy

Polecana do

Nasyp ciggty

Ceramika, pojedynczy wypat

Nasyp ciagty - turbo

Ceramika, pojedynczy wypat

Tarcza segmentowa

Marmur, terakota, kamien naturalny

Tarcza segmentowa specjalna

Gres porcelanowy

Uzywanie tarcz innych niz powyzej jest zakazane.

Charakterystyka techniczna réznych modeli:

Seria PIKUS ADV sktada sie z 3 modeli réznigcych sie dtugoscia ciecia.
Charakterystyka poszczegdinych modeli jest jak ponizej:

Model PIKUS 85 ADV PIKUS 105 ADV PIKUS 130 ADV
Masa netto kg 60 64 75
Masa brutto kg 72 77 90
Pojemnos¢ zbiornika litrow 38 38 38
IV_Iak_symaIna grubos¢ mm 80mm 80mm 80mm
ciecia

Dtugosc¢ ciecia cm 85 cm 105 cm 130 cm
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Charakterystyka techniczna poszczegdlnych silnikéw:
W maszynie PIKUS 105 ADV uzywane mogg byc¢ silniki:

Rozdziat 2

jednofazowy 230V 50Hz 1,1 kW 8,5 A 2800 obr/min klasa F
jednofazowy 230V 60Hz 1,1kw 8,5 A 3360 obr/min klasa F
jednofazowy 115V 50Hz 1 kw17 A 2800 obr/min klasa F
jednofazowy 115V 60Hz 1kw 17 A 3360 obr/min

Opis podzespotéw maszyny

Pikus ADV sktada sie z podzespotow wspodtpracujacych ze soba.

Podzespoty:

Podzespot silnika

gdzie zamontowana jest tarcza, wyposazona w raczke
dla tatwiejszej obstugi. Do podzespotu podigczone
jest zasilanie.

Podzespot chtodzenia

Pozwala na nieprzerwane zasilanie w wode chtodzaca
do ciecia skfada sie z pompy wodnej ,zbiornika na
wode i korka zamykajacego.

Rama

Czesc¢ spinajagca wszystkie elementy w cato$¢
wyposazona w nézki teleskopowe dla tatwiejszego
transportu oraz koétka z jednej strony dla tatwiejszego
transportu. Wyposazona w aluminiowy stét roboczy na
ktérym ktadzie sie ciety materiat.

Prowadnice pomiarowe i ustalajace

Majg za zadanie doktadne ustalenie potozenia
obrabianych materiatéw.
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Rozdziat 2
Pozycja operatora

Ll L

PIKUS ADV przeznaczona jest do obstugi przez

jedna osobe ktéra powinna stac¢ od przodu

maszyny i trzymajac ragczke ciggnac w kierunku

do siebie przecina¢ materiat uwzgledniajac
przepisy bezpieczenstwa.

Podczas operacji ciecia operator powinien sta¢ z
‘s9“Wprzodu i ciggna¢ za raczke jedna reka natomiast
drugg przytrzymywac¢ materiat na stole

roboczym.
| ——————————

Y

ol

Materiat powinien zawsze leze¢ naprzeciwko
elementow ustalajacych.

Ostrzezenie !

Maszyna powinna by¢ wlaczona wylacznie gdy operator jest w odpowiedniej pozycji i powinna by¢
wytaczana po zakonczeniu cigcia. Podnoszenie pokrywy ochronnej przy witaczonym silniku jest absolutnie
zabronione.

Elementy bezpieczenstwa
Pikus ADV jest wyposazony w nastepujgce elementy bezpieczenstwa:
1. Wylgcznik ON/OFF

Pozwala uruchomic¢ i zatrzyma¢ maszyne. W przypadku potencjalnego
niebezpieczenstwa maszyne nalezy wytgczy¢ przyciskiem OFF

2. Ostona przeciw rozbryzgowa
Zabezpiecza operatora przed wodg i odpadami powstajgcymi podczas ciecia .
Szczotka powinna by¢ regularnie czyszczona i wymieniana.

3. Ostona tarczy zabezpiecza tarcze.

Wysokos$¢ ostony nalezy dobra¢ w sposéb umozliwiajgcy swobodne
przemieszczanie sie podzespotu nad materiatem a nastepnie dokreci¢ ostone
gatka.

Innym elementem bezpieczenstwa jest wtyczka zasilajaca, ktéra w razie
niebezpieczenstwa powinna by¢ natychmiast roztgczona.

Raimondi nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia odpryskami spowodowanymi niewtasciwym
potozeniem elementéw ochronnych lub niewtasciwa pozycja operatora.

WYyposazenie maszyny

Maszyna Pikus wyposazona jest w nastepujgce elementy:
1.  klucz szesciokatny 22mm
2. Klucz ampulowy 5 mm
3. Kamien czyszczacy
4. Instrukcje obstugi
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Rozdziat 2

Hatas

Maszyna jest zaprojektowana w sposéb redukujacy hatas. Oczywiscie natezenie hatasu zalezy od rodzaju tarcz i cietego
materiatu.
Pomiary hatasu przy pracy ciagtej w dB w miejscu pracy operatora na terenie otwartym wynosza:

Typ Materiatu

Typ tarczy pustaki | podwdjny | gres | cegta kamien
wypat
N ciggta 68,8 88,3 93,0 | 87,9 88,8

@

@ Segmentowa 83,1 101,1 106,2 | 103,7 102,3
i Segmentowa 71,9 89,8 96 92,4 94,8
spec.

Pomiary hatasu w dB w miejscu pracy operatora w pomieszczeniu wynoszg:

Typ Materiatu

Typ tarczy pustaki | podwdjny | gres cegta kamien
wypat

<® ciggta 71,9 96,7 97,5 88,7 95,8
S

Pomiary hatasu przy pracy chwilowej w dB w miejscu pracy operatora na terenie otwartym wynoszg:

Typ Materiatu

Typ tarczy pustaki |podwdjny |gres |cegta kamien
wypat
° ciagta 71,6 91,8 96,7 |91,4 92,4
Segmentowa |86,4 105,1 110,4 |107,8 106,4
Segmentowa |74,8 93,4 99,8 96,1 98,6
spec.

Wymiary pomieszczenia pomiarowego:

diugosc 8m
szerokos¢ 5m
wysokos¢ 3m

Typ Budynku

podioga beton
posadzka ptytki
Sciany mur +okna szklane

Instrumenty pomiarowe Bruel & Krajer nr 2221 class 1

Norma DIN 45635

Uzywanie maszyny wytgcznie w odpowiednich nausznikach lub zatyczkach. Pracodawca jest zobowigzany do
zapewnienia operatorowi odziezy ochronnej i wyposazenia zgodnie z odpowiednimi hormami.
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Wibracje

Maszyna jest zaprojektowana w sposdb minimalizujacy efekty wywotane przez wibracje.
Jakkolwiek poziom wibracji zalezy od rodzaju tarczy i przecinanego materiatu.
Pomiary wibracji zamieszczone sg w tabeli ponizej wg UNI EN ISO 8662-12/1999

Rozdziat 2

Wartos¢ liniowa (0=n.a.)
A lin x 16 m/sec?
Aliny 16,5 m/sec?
Alinz 12,2 m/sec?
A lin sum 26,4 m/sec?
Wazona warto$¢ ISO 5349/2001 (0O=n.a.)
A lin x 1,5 m/sec?
Aliny 1,8 m/sec?
Alinz 1,3 m/sec?
A lin sum 2,7 m/sec?
A(8)(m/sec?)
1,0 1,4 1,7 1,9 2,1 2,3 2,5 2,7
1 2 3 4 5

Czas pomiaru w godz

Formuta wyliczenia czasu pomiaru w godz dla uzyskania reprezentatywnych wynikéw liczony jest wedtug wzoru:

A(8)=A(sum) (T/T0)" 2
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Ziomowanie i Recycling

Producent deklaruje poprawng prace urzadzenia przez 15000 godzin roboczych podczas normalnego uzytkowania. Pod
koniec zycia maszyny uzytkownik powinien zapoznac sie z przepisami i regulacjami obowigzujgcymi na danym obszarze
dotyczacymi zasad ztomowania i recyclingu i Scisle sie do nich stosowac.

Po rozebraniu maszyny i segregacji czesci zgodnie z obowigzujgcymi przepisami , czesci nalezy dostarczyc¢ firmie
recyklingowej.

Producent oswiadcza,ze maszyna nie posiada czesci szkodliwych dla srodowiska wymagajacych specjalnej procedury.

Podczas rozbierania maszyny nalezy sie sciSle stosowaé¢ do procedury obowiazujacej w danym kraju.

Czynniki zanieczyszczajace srodowisko jak oleje i rozpuszczalniki powinny by¢ przechowywane wytacznie w
metalowych pojemnikach.

Deklaracja producenta CE

Dyrektywy 2002/95.EC
Dyrektywy 2002/96/EC

Producent deklaruje,ze powyzsze dyrektywy sg przestrzegane.

Producent deklaruje, ze maszyna nie zawiera zadnych zakazanych materiatéw i substancji wymienionych w dyrektywie
2002/95/EC
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Opakowanie Transportowe
Transport powinien odbywac sie za pomoca wozka paletowego .

Widty wbzka nalezy wiozy¢é w odpowiednie otwory palety.
Nalezy uzywac¢ wdzka o nosnosci ponad 200 kg.

Czynnosci obstugowe

Reczne przesuwanie

Przesuwanie reczne nalezy wykonywac trzymajac za
odpowiedni uchwyt do tego przeznaczony i przesuwac
na kétkach umieszczonych po stronie przeciwnej.

Prosimy upewnic¢ sig ,ze zespoéft silnika zostat
unieruchomiony w pozycji dosunigtej do krawedzi.

Przenoszenie
Dwie osoby moze przenie$¢ maszyne trzymajac za
odpowiednie uchwyty po obu stronach maszyny.

Prosimy upewnic¢ sig ,ze zespo6ft silnika zostat
unieruchomiony w prawidtowej pozycji .

Do przenoszenia wymagane s3 dwie osoby.

W przypadku gdy maszyna maszyna ma by¢ przetrzymywana przez dtuzszy czas nieuzywana powinna by¢ ostonieta
przykryciem chronigcym jg przed warunkami atmosferycznymi i agresywnymi chemikaliami.

Przygotowujgc maszyne do przechowywania nalezy odtgczy¢ prad, wylac i oczysci¢ wode ze zbiornika.
Maszyna powinna by¢ przechowywana w pomieszczeniu o temperaturze -10° +70°C
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Rozdziat 3
Zasilanie

Przecinarka PIKUS powinna by¢ zasilana napieciem zgodnym z danymi technicznymi podanymi w tabeli. Maszyna
powinna by¢ potaczona przewodem z podtgczonym uziemieniem. W przypadku watpliwosci nie nalezy podtaczac
maszyny.

Uzywanie dtugiego przewodu zasilajacego lub generatora pradu moze powodowac nastepujace problemy:
1.Wolny rozruch silnika i zadziatanie bezpiecznika.
2. Przegrzewanie sie silnika i spadek mocy.

3.Wiacznik ON/OFF nie zadziata .

W przypadku zasilania przewodem zasilajacym przewéd ten powinien posiadaé¢ nastepujaca
charakterystyke:

1. Dlugosé max 10 metrow
2. Powinien posiada¢ urzadzenie do przenoszenia (beben)
3.Powinien by¢é kompletnie rozwiniety

Podtaczenie maszyny do gniazda 16A .

Pikus powinien by¢ podtaczony do zrédta zasilania wtyczka spetniajgca nastepujace charakterystyki:

Silnik 230V-50Hz 1,1kW 230V-60Hz 1,1kW 115V-50Hz 1kW 115V-50Hz 1kwW

Wtyczka 8,5A Id20mA 8,5A Id20mA 17A Id20mA 17A 1d20mA

Przed rozpoczeciem uzytkowania nie zapomnij o sprawdzeniu prawidtowego funkcjonowania wytacznika.
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Rozdziat 3

Montaz maszyny
Do wykonania tej operacji niezbedne sa rekawice i wzmocnione buty.
Zdejmij maszyne z palety sprawdzajgc czy nie jest uszkodzona .

Sprawdz czy zespot silnika jest zamocowany prawidiowo.

Zwolnij tylne nogi odkrecajac catkowicie pokretta A .Wyjmij catkowicie nogi obracajgc je o 180 stopni tak aby kétka
znalazty sie od strony zewnetrznej maszyny.
Do tej operacji wymagane sg dwie osoby.

Powoli podno$ maszyne tak aby nogi znalazty sie w otworach C a nastepnie wkre¢ sruby mocujace A

Przejdz na przéd maszyny i odkre¢ sruby mocujace D.

Nastepnie trzymajgc za porecz podnies maszyne do wysokosci pokrywania sie ndg z obejmg zabezpieczajgcg F
a nastepnie przykre¢ nogi pokrettem D.
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Rozdziat 3

3.4.1 Napetnianie wodg

Wykonujac ponizsza operacje upewnij sie ,Zze maszyna nie jest podtaczona do sieci.

i i N . L Water level
Po umieszczeniu korka w otworze pojemnika nalezy go wypetnic¢ czyste

zimng wodg do poziomu 2 cm przewyzszajgcego poziom pompy.

Recycle
pump
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Rozdziat 4

4.1 Ciecie

Przed rozpoczeciem ciecia
upewnij sie ,Ze rama jest
ustawiona pionowo A a
pokretto ustalajace wysokosé B
odkrecone umozliwiajac
przesuniecie zespotu thacego w
skrajne potozenia.

Sprawdz czy listwy ustalajace sa
uregulowane w sposéb
umozliwiajacy odchytki nie
wieksze niz 1,5 mm/m

Podczas ciecia szybkos$¢ przesuwu powinna by¢ dostosowana do twardosci i grubosci cietego materiatu w ceru unikniecia
wyginania sie i drgan tarczy a takze przecigzenia silnika.

W przypadku ciecia grubych materiatéw zaleca sie ciecie w kilku przejsciach odpowiednio do twardosci
materiatu.

Wiacz przycisk startu, poczekaj az woda chiodzaca dojdzie to tarczy.
Rozpocznij ciecie wolno zagtebiajgc tarcze w ciety materiat. Kontynuuj ciecie utrzymujac statg predkos¢ i zwalniajac na
koncu ciecia .

W przypadku tamania koncéwki ptytki ( ostatnie centymetry) nalezy naostrzyc¢ tarcze przecinajac kilkakrotnie kamien do
ostrzenia.

Jezeli problem nie zostat rozwigzany postepuj jak ponizej:

Przetnij ok 2 cm koniec ptytki , obré¢ jg o 180 st i rozpoczac whasciwe ciecie do momentu pierwotnego naciecia.

-
g]_ B -

180°
+_ 2 cm cut Complete cut

1 2 3

Podczas ciecia postepuj zgodnie z instrukcja ,,pozycja operatora’.
Kontroluj czystos¢ wody w zbiorniku.
W przypadku gdy pompa jest kompletnie zamulona patrz rozdziat

5.5 ‘““czyszczenie zbiornika’’.

Metna woda moze byé powodem wadliwego funkcjonowania lub
Zniszczenia pompy.

Ustaw pokrettem C odpowiedni wydatek wody.
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Rozdziat 4

Maksymalna dtugos¢ ciecia moze by¢ uzyskana w sposéb jak ponizej:

&®: 8-

1.Podnies tarcze w gérne potozenie , odsun zespot tnacy w tylne skrajne potozenie.

2.0bnizajac tarcze rozpocznij cigcie materiatu.

3.Gdy dolne skrajne potozenie zostanie osiggniete rozpocznij przesuwanie zespotu tngcego do przodu do dokornczenia
ciecia.

U

Ciecie Maksymalny wymiar ciecia
Pikus 130 ADV Rozmiar ptytek 0-115 115-130
Pikus 105 ADV Rozmiar ptytek 0-90 90-105
Pikus 85 ADV Rozmiar ptytek 0-70 70-85

Postepuj jak ponizej:

Zwolnij zespdt tnacy poprzez odkrecenie pokretta E co umozliwi ustawienie tarczy w max gornej pozycji i przesun zespot
w pozycje do rozpoczecia ciecia .

Potéz materiat ktéry ma byc¢ ciety na stét roboczy i wigcz maszyne.

Poczekaj az woda dojdzie do tarczy.

Powoli opuszczaj tarcze przy pomocy raczki F az tarcza zagtebi sie w materiale.

Zablokuj w tej pozycji tarcze dokrecajac pokretto E.

Przesuwaj zespot tnagcy do przodu do zakonczenia operacji.
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Rozdziat 4

Ciecie po przekatnej

Poluzuj raczke ( A ) i ustaw linijke pod katem 45 °i dokre¢ raczke ( A)

Poluzuj raczke ( C ) i ustaw w odpowiedniej pozycji postugujac trojkat ( D ) sie podziatkg na linijce ( E)

Trzymajac tarcze powyzej ptytki przejechaé zespotem nad ptytka przez catg diugosc ciecia sprawdzajgc poprawnosc
ustawienia ptytki przy pomocy linijki ( B ) i czy ostrze bedzie przechodzito przez wierzchotki.

Po osiggnieciu prawidtowego potozenia dokreci¢ ragczke ( A ) ustawic tréjkat ( D ) dokrecajac raczke ( D ) ostatecznie.

W przypadku cigcia pod innym katem niz 90 czy 45° nalezy wyrysowac¢ linie ciecia na plytce.
Przy wytaczonym silniku potozy¢ ptytke na stole i przejecha¢ nad nia zespotem tnacym sprawdzajac
poprawnosc¢ wyrysu i potozenia. Docisnac tréjkat ( D) do ptytki i zablokowac¢ dociskajac raczke (C).

45° ciecie pod katem

Podnies¢ zespo6t thacy w maksymalne goérne potozenie.

Poluzowac nakretki ( A ) mocujgce

rame ( z przodu i z tytu).

-y .

- Przesung¢ rame w maksymalne
krancowe potozenie ( B ) i dokreci¢ z

N wyczuciem nakretke (A ).
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Rozdziat 4

Przed przechyleniem ramy nalezy sprawdzié¢ czy tarcza nie bedzie dotykata do obudowy oraz czy rama nie
jest przekoszona w stosunku do stotu.

Obnizy¢ gtowice motoru ( D ) do momentu az tarcza znajdzie sie na wysokosci stotu a nastepnie zablokowac jg w tej
pozycji poprzez dokrecenie pokretta ( C).

Zanim rozpoczniesz cigcie upewnij sie ,ze wszystkie sruby ustalajace rame sa dokrecone ( A ) oraz
ustalajace wysokos¢ tarczy ( C).

Potdz ptytke powierzchnig szkliwiong
do gory zwracajac szczegdlng uwage
na doktadnos¢ potozenia ptytki
ewentualnie korygujac ustawienia
linijkg ( E ) i trojkatem (F )i
zablokowac je w tym potozeniu.

Wykonac test rozcinajgc prébnie ptytke
na gtebokos¢ 2-3 cm sprawdzajac po
stronie wierzchniej i wykonac
ewentualne korekty potozenia
tréjkatem ( F ).

Gdy odpowiednie potozenie zostanie
osiggniete nalezy dokrecic¢ trojkat ( F ).

#hW celu osiggniecia prawidtowego ciecia nalezy cyklicznie ostrzy¢ tarcze
poniewaz nienaostrzona tarcza moze sie wyginac, nie pozwalajgc na utrzymanie
b, prawidtowej wysokosci ciecia.

W przypadku tamania koncowki ptytki nalezy naostrzyc¢ tarcze przecinajgc
kilkakrotnie kamien do ostrzenia.
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Rozdziat 4
Jezeli problem pozostat nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

Wykonaj naciecie na gteboko$¢ 2 cm na ptaszczyznie po przekatnej co do kierunku zasadniczego ciecia. Przekreci¢
ptytke o 90°i wykona¢ zasadniczeciecie.

&

2 cm Jolly cut

L

Complete jolly

90°

Ostrzenie tarczy

Jezeli zauwazysz ,ze podczas ciecia iskrzy lub koncéwka ptytki jest tamana
oznacza to ,ze szybkos$c ciecia jest zbyt duza lub tarcza wymaga naostrzenia
poprzez kilkakrotne przeciecie kamienia ostrzacego bedgcego na wyposazeniu !

maszyny. :2
"'é-,/,-'

Ustawianie prostopadtosci

Podczas wykonywania tej operacji upewnij sie ,Zze maszyna nie jest podtaczona do sieci.

Upewnij sie , ze linijka ( A ) jest czysta i kontakt
ogranicznikiem ( B ) i dzwignia ( C)) jest
zablokowana.
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Rozdziat 4

Przesun modut silnika na koricowa
pozycje ciecia. Potdz katownik E
naprzeciwko miarki kgtowej A.
Przesuwaj miarke do momentu
uzyskania prawidlowej pozycji
wzgledem tarczy F.

Dla sprawdzenia przesun modut silnika
sprawdzajgc prostopadtosé
prowadzenia tarczy wzgledem linijki.

&G
=)

Range

Range Range

Blade

Blade

Blade

ee — + —
OK NO NO

7y (a) N

(A) D.mmllmlunhm?nuﬂmlmmmhm‘ s
Unscrew o
i i the stop

Dla uregulowania prostopadtosci postepuj jak ponizej:

Zwolnij nakretke kontrujaca ( G ) i dzwignie ( C ) .Ustaw prostopadtos¢
poprzez obrét Sruby ( H ) . Uderzaj w linijke ( A ) (w razie koniecznosci
cofniecia) naprzeciwko obejmy ustalajacej. I w celu osiggniecia
odpowiedniego potozenia.
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Rozdziat 5
4.5.1 Regulacjaprostoliniowosci.

Poluzowac $ruby mocujace N podstawy M potozy¢ linijke sprawdzajaca na
cze$¢ blatu A uprzednio wypoziomowana.
Ureguluj blat M Przekrecajac odpowiednio srubami N.

Roéznice odchytek +- |,5 mm / | metr sa
dopuszczalne ze wzgledu na tolerancje wykonania
maszyny.

1.000 mm

4.6 Regulacja posuwu

W przypadku wykrycia znacznego luzu zespotu silnika postepuj jak ponizej:

Poluzuj nakretki kontrujgce A uzywajac klucza szesciokatnego 10 mm Wyeliminuj luz regulujgc $rubami ampulowymi
5mm B. Gdy luzy zostang wyeliminowane , dokre¢ nakretki kontrujgce A w celu eliminacji samoczynnego odkrecenia.
Przesun zespot silnika w celu sprawdzenia prawidtowosci regulacii.

Strona 24/40



Rozdziat 5

5.1 Wymiana tarczy

Przy tej operacji uzywaj rekawic ochronnych.

Przy tej operacji upewnij sie , Ze maszyna jest odfaczona od sieci.

Aby wymieni¢ tarcze nalezy najpierw usungc¢ plastikowg ostone A potem usungc ostone tarczy B.
W16z 5mm klucz ampulowy miejsce usytuowane w kotnierzu watka a nastepnie kluczem 22mm odkre¢ nakretke
mocujgcg C w kierunku przeciwnym do obrotu zegara.

Zdejmij kotnierz ustalajacy H wyjmij zuzytg tarcze D , Zatdz nowa tarcze zwracajgc uwage na prawidtowe zatozenie
tarczy poréwnujac kierunek obrotdw na tarczy i na obudowie. Przymocuj tarcze naktadajac kotnierz ustalajgcy H ,
wktadajac klucz ampulowy w miejsce usytuowane na kotnierzu i zaktadajac nakretke E i ja dokrecajgc w kierunku
obrotéw zegara.

Przekrec tarcze recznie sprawdzajgc poprawnos$¢ montarzu. Tarcza powinna sie obracac bez tarcia i zacie¢. Zamontuj
ponownie ostone tarczy B i plastikowg ostone A.

Wykonac kilka przecie¢ kamienia do ostrzenia w celu lepszej wydajnosci.

3 W przypadku gdy tarcza posiada
. pierscien centrujacy nalezy

& upewni¢ sie czy jest on we

wiasciwym potozeniu.

NN

Dla zapewnienia jak najdtuzszej zywotnosci podczas wymiany tarczy ,gdy tarcza jest zdjeta radzimy wyjgc ostone tarczy
F a nastepnie nasmarowac tozyskaG.

Y
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Rozdziat 5

5.1 Wymiana pompy

Upewnij sie ,Ze maszyna jest odtaczona od sieci i zbiornik na wode jest pusty.

Usun pokrywe stotu roboczego A , podstaw wiadro pod spustem zbiornika , wyciagnij korek B w celu spuszczenia wody.
Odkre¢ pokrywe na module silnika odkrecajac sruby C.

Odczep rurke zasilajgca w wode G zastagp uszkodzong pompe H i ponownie podtgcz przewody elektryczne. Zakrec
pokrywe na zespole silnika .Zwrd¢ uwage aby nie uszkodzi¢ przewoddw. Podtgcz ponownie przewdd zasilajgcy w wode G.

Podczas wymiany upewnij sie czy przewody zostaty podtaczone prawidtowo.
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Rozdziat 5

Wymiana startera

Upewnij sie czy maszyna zostata odlaczona od zasilania.

Odkrec¢ pokrywe rozdzielczg na
zespole silnika ( patrz rozdziat
“Wymiana pompy”) odtacz kable od
startera.

Odkrec sruby startera ( A ) i wyjmij go
wymien uprzednio wyjmujac sruby.
Ponownie podtgcz przewody i zakrec
pokrywe rozdzielcza.

Podczas wymiany upewnij sie czy przewody zostaty podiaczone prawidtowo.

Wymiana wyfacznika

Upewnij sie ,Ze maszyna jest odtaczona od sieci i zbiornik na wode jest pusty.

Usun wytacznik odkrecajgc mocujgce sruby A .Odtacz kable potgczeniowe i wymien ON/OFF wytgcznik Lub uszkodzony
wytacznik termiczny B .Podtgcz ponownie przewody przykrecajac je Srubami. Upewnij sie, ze gniazdo zasilajace C nie jest
uszkodzone.

Podczas wymiany upewnij sie ze przewody wytgcznika termicznego zostaty prawidiowo podtgczone.
Sprawdz czy kierunek obrotow tarczy jest prawidtowy.
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Rozdziat 5

Oproéznianie i czyszczenie zbiornika

Przy tej operacji upewnij sie ,Zze maszyna jest odlaczona od sieci.

Podstaw wiadro pod spustem zbiornika ,wyciagnij korek B w celu spuszczenia wody, usun pompe ze zbiornika.

Usuniecie wody ze zbiornika wraz z pozostatosciami po cieciu powinno byé¢ wykonane zgodnie z przepisami
kraju uzytkowania maszyny.

Przed kfadzeniem ramy upewnij
__sie czy tarcza nie zawadza o
korpus maszyny.

Aby wyjac zbiornik rama musi by¢ potozona pod katem 45°. Podnie$ zespoét silnika maksymalnie do géry. Odkreé
pokretta C przekre¢ rame D w skrajne potozenie i dokrec¢ pokretta

Przekre¢ zabezpieczenie zbiornika E w kierunku przeciwnym do zegara i wyjmij zbiornik F a nastepnie go wyczys¢
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Rozdziat 5

W16z czysty zbiornik ( F ) , przekre¢ zabezpieczenie ( E ) w kierunku zgodnym z kierunkiem zegara aby zapobiec
wysunieciu.
Odkreci¢ pokretta ( C ), podnie$¢ rame ( D ) do pozycji pionowej i zablokowac jg dokrecajgc pokretta ( C ).

y
g7

Witozy¢ korek ( A ) i potozy¢ pompe ponownie w zbiorniku.

W celu prawidtowej pracy pompy woda powinna by¢ czysta.
Podczas kazdej wymiany wody filtr pompy powinien by¢ czyszczony.
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Rozdziat 6
Dodatkowe Wyposazenie

Trzymak

Trzymak zapobiega przesuwaniu ptytek podczas ciecia .

W16z Srube ampulowg umiejscowiong w klamrze A do specjalnego gniazda.

Z drugiej strony maszyny witéz klamre B na korpus maszyny.

Po sprawdzeniu ,ze trzymak jest zamontowany réwnolegle do linii ciecia dokre¢ srube C oraz dokreé nakretke D.
Gdy ptytka zostanie potozona na stole roboczym ruch raczka E blokuje ptytke.

Przedltuzenie stotu

Przedtuzenie stotu mocuje sie po zewnetrznej stronie korpusu w celu umozliwienia ciecia ptytek wiekszych rozmiarow.

Odkrec¢ sruby A nastepnie przetdz przez otwory w przedtuzeniu stotu C przez
otwory B i dokre¢ wstepnie.

Nastepnie podnie$ przedtuzenie stotu pchajgc przedtuzenie stotu C do goéry.

Po sprawdzeniu ,ze rozszerzenie stotu jest w odlegtosci 2 cm od linijki dokrec
ostatecznie $ruby A.

xtension
enches

W przypadku gdy dodatkowy stét nie jest na tym samym poziomie co stét Square
podstawowy mozna go wyregulowac¢ $srubamiE.
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Rozdziat 6

Przyrzad do ciecia prostopadtego

W przypadku ciecia seryjnego lub pod katem ptytek wielkowymiarowych i zachowania kata prostego.

Przyrzad do ciecia prostopadtego powinien by¢ przymocowany do zewnetrznej strony korpusu Srubami A
Usun nakretki z prowadnic A Przymocuj stelaz , przymocuj do korpusu za pomoca $rub A i nakretek B.

Rys 1 dla ciecia od 0 -50 cm
Rys 2 dla ciecia od 50-80 cm

Stét rolkowy

Do tatwiejszego manewrowania ptytkami grubymi i duzych rozmiaréow.

Przykre¢ uchwyty B Srubami A.

Zatdz nogi C na stét rolkowy D i zablokuj je poprzez dokrecenie nakretek E.

Natdz stoét rolkowy wraz z nogami na wsporniki B i przykrec je do ramy.

Odkrec pokretta E i wyreguluj wysokosc¢ stotu rolkowego D wzgledem stotu roboczego.

Strona 31/40



7.1 Rozwigzywanie problemoéw:

Rozdziat 7

Problem

Powdd

Rozwigzanie

Maszyna nie pracuje

Wtyczka nie jest prawidlowo wtozona
do gniazdka.

Wiozy¢ prawidlowo wtyczke.

Za niskie napiecie w gniazdku.

Sprawdzi¢ napiecie i amperaz

Uszkodzony kabel zasilajgcy

Wymienic¢ kabel

Brak napiecia w gniazdku

Sprawdzi¢ zasilanie

Uszkodzony wytgcznik

Wymieni¢ wytgcznik

Uszkodzony silnik

Skontaktowac sie ze sprzedawcg lub
serwisem.

Tarcza sie nie obraca

Pas przerwany lub woda dostata sie do

paska

Skontaktowac sie ze sprzedawcg lub
serwisem.

Wadliwie zatozona tarcza.

Sprawdzi¢ dokrecenie tarczy .

Silnik z trudem startuje

Uszkodzenie kondensatora

Skontaktowac sie ze sprzedawca lub
serwisem.

Brak napiecia na silniku

Sprawdzi¢ napiecie na silniku

Przewdd zasilajgcy dtuzszy niz 10m

Zuzyte szczotki

Drgania silnika

Skontaktowac sie ze sprzedawca lub
serwisem.

Hatas silnika

Uszkodzone tozyska

Skontaktowac sie ze sprzedawca lub
serwisem.

Maszyna wyltacza sie podczas pracy.

Zbyt wysoka temperatura

Poczeka¢ az silnik wystygnie

Zadziatanie wytgcznika termicznego

Znalez¢ przyczyne przegrzewania.

Brak wody na tarczy .

Pompa wody nie dziata

Sprawdzi¢ czy nie ma odpadkéw
ptytek w pompie.

W przypadku gdy niezbedna jest
wymiana -patrz wymiana pompy.

Zbyt niski poziom wody w zbiorniku

Dola¢ wody

Korek jest uszkodzony

Wymieni¢ korek

Zatkany filtr pompy.

Oczyscic filtr

Znaczne luzy w zespole silnika

Luz na ramie prowadzacej

Wyregulowac¢ luz pomiedzy ramg a
zespotem silnika.

Zuzyte rolki

Skontaktowac sie ze sprzedawcg lub
serwisem.

Tarcza nie tnie

Zuzyte ostrze

Patrz paragraf ostrzenie tarczy.

Nieodpowiednia tarcza

Zastosowac¢ odpowiednia tarcze.

Nieprostopadte ciecie

Kat nie ma 90 st

Patrz regulacja prostopadtosci

Nieréwnomierne ciecie pod katem.

Uszkodzona tarcza

Patrz par. ciecie 45°
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Czesci Zamienne

Rozdziat 8

nr Kod art Opis

1 114 RE15D PIKUS 85ADV Rama -rama

1 114RE15D1 PIKUS 105ADV Rama -rama

1 114RE15D2 PIKUS 130ADV Rama -rama

2 156NL15D PIKUS GRID 85/PIKUS 105ADV -blat stotu

2 156NL15D1 PIKUS GRID 130ADV -blat stotu

3 191AE07D LEFT SUPPORT SQUARE -lewy ogranicznik

4 191AF02D SQUARE HOLDER -podstawa ogranicznika
5 191GEO2D SWIVELING SQUARE -ogranicznik nastawny

6 192SQ04A RIGHT TRIANGLE SQUARE WITH HANDLE - trojkat z raczka

6.1 191TLO7D RIGHT TRIANGLE SQUARE - trojkat

6.2 305MR02C 6x15 RETRACABLE HANDLE -ragczka

6.3 900CH8X12 8X12 M6KEY -nakretka

7 202BP02D LEFT UPRIGHT HOLDER -lewa blacha montazowa
8 202BP03D RIGHT UPRIGHT HOLDER -prawa blacha montazowa
9 202FS05D SQUAREADJUSTER - regulator prostopadtosci
10 251REO5D SLIDING BAR HOLDER UPRIGHT - korpus ramy

11 263FE12D1 SPLASH GUARDS - ostona

12 264PV04C 230 VOLT SOCKET - gniazdo 230 V

13 305MF01D SQUARE LOCKING HANDLE - rgczka ogranicznika

14 305PM13D KNOB 060 M8x30 - gatka zaciskowa ramy
15 305PM35C KNOB 060 M10x40 -gatka zaciskowa nogi
16 311GHO02A FRONT LEG -przednie nogi

17 311GHO3A REAR LEG WITH WEELS -tylne nogi z kétkami

18 314AN02D CABLE HOLDERS ANTENNA -obrecz podtrzymujgca kabel
19 315CB10C WHEEL 0125x31 F.15 -kota

20 318T1107D HOSE 011x16 LLO,47mt - rurka
21 318T1114D HOSE o 11x16 LL.2 MT PIKUS 85ADV - rurka

21 318T1111D HOSE o 11x16 LL.2,4 MT PIKUS 105ADV -rurka

21 318T1113D HOSE o 11x16 LL.2,8 MT PIKUS 130ADV -rurka

22 320PG04C CABLE GLAND -zacisk przewoddéw
23 320CNO03C TANK PLUG - korek

24 324RD01D COCK -kurek

25 325VPO1A PIKUS 85ADV FRAME TANK -rama

25 325VP02A PIKUS 105ADV FRAME TANK -rama

25 325VP0O3A PIKUS 130ADV FRAME TANK -rama

26 326SEO8A 38LT TANK WITH PLUG -pojemnik z korkiem
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nr

Kod art

opis

27 420LETTOR 38LT TANK WITH PLUG -pojemnik z korkiem
28 423GD 230 230V 50Hz MOTOR GROUP
28 423GD 230/6 230V 50Hz MOTOR GROUP
28 423GD 115 110V 50Hz MOTOR GROUP
28 423GD 115/6 110V 50Hz MOTOR GROUP
28/1 2873001C 30MF CONDENSER - kondensator
28/1 2875001C 50MF CONDENSER x2 pcs - kondensator 2 szt
28/2 263PEO1A SPLASH GUARDS WITH BRUSH - ostona rozbryzgowa
28/3 179SET250BE Tarcza 250mm
28/4 235PR 01A 230V 50Hz Starter with 12A Thermal Relay -starter z bezpiecznikiem term.
28/4 235PR 02A 115V 50Hz Starter with 20A Thermal Relay -starter z bezpiecznikiem term.
28/4 235PR 02A 230V 60Hz Starter with 12A Thermal Relay -starter z bezpiecznikiem term.
28/4-1 3200PRO1C PG11 CABLE GLAND WITH RING NUT -obejma kabla z nakretka
28/4-2 246PM03D MICRO CIRCUIT BREAKER HOLDER obudowa wytacznika
28/4-3 264SI101C 230V CE BLUE BUILT IN SOCKET - gniazdo 230V
28/4-4 234MTO1A MICRO CIRCUIT BREAKER WITH 15A THERMAL RELAY -
Mikrowytacznik z 15 A wytacznikiem termicznym
28/4-4 234MTO04A MICRO CIRCUIT BREAKER WITH 20A THERMAL RELAY -
Mikrowytacznik z 20A wytgcznikiem termicznym
28/5 309CS01A PULLEY WITH BARRINGS — wieniec z tozyskami
29 240 230V 50 Hz SUBMERSIBLE PUMP — pompa zanurzeniowa
29 240422 230V 60 Hz SUBMERSIBLE PUMP -pompa zanurzeniowa
29 240110 110V 50/60Hz SUBMERSIBLE PUMP -pompa zanurzeniowa
30 903MMPIK MILIMETER RULE 2x linijka z podziatka 2 szt
30 420POLL RULE IN INCHES — podziatka w calach
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Schemat elektryczny.

[A]

SINGLE-PHASE

SINGLE-PHASE

SINGLE-PHASE

230V 50Hz 230V 60Hz 115V 50Hz 115V 60Hz
A 3G 1,5H 07RNF 3G 1,5H 07RNF 3G 2,5H 07RNF 3G 2,5H 07RNF
B 15A 15A 22A 22A
C F1A F1A F2A F2A
D

SINGLE-PHASE
230V 50Hz 1,1kW
8,5A 2800 obr/min
ClassF Motor

230V 60Hz 1,1kW
8,5A 3360 obr/min
ClassF Motor

110V 50Hz 1kw
8,5A 2800 obr/min
ClassF Motor

110V 60Hz 1kwW
8,5A 3360 obr/min
ClassF Motor

230V- 30uF

230V- 30uF

115V- 50uF

115V- 50 uF

0.84A 2800 1/n

0.84A 3360 1/n

0.84A 2800 1/n

0.84A 3360 1/n
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